ANTICORR 2002

TECNOLOGIE

NELL'ANTICORROSIONE MIODERNA
A BASSO IMPATTO AMBIENTALE

1l settore italiano delle verni-
ci anlicorrosive non € un ma-
crosettore analogo a quello
della vernimatura industriale
di manufatti d'acciaio, d’al-
luminio e altri metalli non
ferrosi, di legno e cosi via, ma
¢ certamente imporlante ¢ si-
gnilicalivo se pensiamo che @
il principale ¢ pia importante
mezzo  tecnico-economico
per combattere la corrosione
che, ancora oggi, distrugge
circa il 4% del nostro prodot-
to interno lordo.

Per questo motivo ['Inac,
presieduto da Giancarlo Go-
ria, ha deciso di organizzare
nel luglio scorso una manife-
stazione informativa per il
mondo della protezione in-
dustriale, con 'obbiettivo di
dimostrare quali sono gli
orientamenti in fatto di pro-
lezione anlicorrosiva ¢, nello
stesso tempo, di riduzione
dell"impatto ambientale do-
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dell’Inac
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vito alle emissioni di solven-
ti, in linea con la nuova diret-
liva curopea sui solvenli che
potrebbe essere recepita nel
nostro ordinamento legislati-
vo nel prossimo anno.

Anticorr 2002 ha cioe affron-
tato il tema della riduzione
dell'inquinamento acrco da
solvenli con una ” panorami-
ca leenologica dell’anticorro-
sione moderna 4 basso im-
patto ambientale”, titolo del
convegno periodico che 1'l-
nac organizza nella propria
sede per i suoi associati ¢ per
il mondo della prolezione in-
dustriale italiana.

Relatori dell'incontro, sucoe-
duto alla premiazione con I'l-
nac Award 2001 di Giuseppe
Mazzoni del gruppo Ispac e
di Lorenzo Aiello dell’ Aerco-
naulica Mililare di Pralica di
Mare (ex-aequo), sono stati
Ruoberto dell'Fnte
Formazione Universitaria di

Canton

Vimercate (Mi), Tiziano Lo-
schi dell'I'TSM di Mombrello
di Mediglia (Mi), Sergio
Lena della Lena Anticorro-
sione di Osio Sotto (Bg), Giu-
seppe Marinelli della Stac e
Claudio I"into della Ti.l".Ci
di Genova, Ettore Maccarini
della Ali di Mclzo (Mi), Su-
sanna Giovannini ¢ Gian-
maria Guidi della Tecno
Supply-Plastcoat e Danilo O.
Malavolti dell’Inac.

Il convegno Anticorr 2002,
organizzato con la collabora-
zione delle pit qualilicale
aziende operano nel
dell"anticorrosio-

che
comparto
ne, ha riunito gl specialish
della corrosione, dei tecnici
che lottano per ridurre i suoi
effetti distruttivi a mezzo di
prodolli vernicianti, dei la-
boralori di ricerca universita-
ria, del gruppo Ispac - i cui
membri offrono servizi d'i-
spezione e verifica dei risul-
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lati della protezione indu-
striale - e dell'industria anti-
corrosiva in generale.

Lo scopo di Anticorr 2002 ¢
stato di presentarc c dibatte-
re 1 temi della ricerca in corso
e futura, nonché i risultati dei
lavori - effettuati e program-
mati - a basso impatto am-
bientale e gli utilizzi di mac-
chine e apparecchialure mo-
derne e automaliche. L'im-
portanza della manifestazio-
ne ¢ slata anche sottolineata
dell’'Inac
Award - si vedano anche le
prime pagine della rivista -
intitolato al primo presidente
dell'Inac, Mario Draghetti. |
due specialisti che hanno ri-

dall’assegnazione

cevulo il rconoscimento
hanno perseguito nel proprio
lavoro - adattando tecnolo-
gie al minimo impatto am-
bientale - risultati di gestione
del cambiamenlo molto ap-
prezzabili da tutta V'anticor-
rosione italiana.

Roberto Canton del labara-
torio Efun, 'ente formazione
universitaria, del PMolitecnico
di Milano che finanzia la
“laurea
trattamenti  delle superfici:

in ingegneria dei

I"anticorrosione”, ha illustra-
lo programmi e obbiettivi del
corso (il testo del suo inter-
vento e riportato a pag. 33 di
questo fascicolo).

Tiziano Loschi (fig. 1), della
ITSM, ha riportato “esigenze
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e problemaliche delle impre-
s¢ di verniciatura anticorro-
siva da oggi al 2007", anno in
cui dovra essere perfetta-
mente rispettata la direttiva
europea “solventi” da ogni
Paese membro dell'Unione
Luropea.

“Il problema ambientale del-
la ridurione dei solventi - ha
sustenuto Tiziano Loschi - &
di difficile soluzione tecnica
ed economica negli slabili-
menti di vernicialura anti-

Fig. 1 - Tiziano Loschi

corrosiva, che oggi utilizza-
no grandi quantita di zincan-
ti organici e inorganici con
pitt del 50% in peso di sol-
venti, oltre a intermedi e fini-
ture che dillicilmente rag-
giungono clevate percentuali
di secco (superiori all’'85%,
come suggeerito dalle leggi in
vigore” (Legge 140 del 1995,
ndr).

Non a caso, ha conlinuato Ti-
ziano Loschi, gli imprendito-
11 pit sensibili stanno cercan-
do di riunirsi in associazione
per studiare unitariamente
soluzioni ambientali accella-
te da tutti, in modo da non
creare concorrenze sleali nel
settore.

Ha concluso il relatore, au-
spicando che il settore sappia
gestire il cambiamento a par-
tire dagli specificatori delle
aziende di engincering, dal
momento che ['ulilizzo di
prodotti a minimo impatto
ambienlale, pur mantenendo
la stessa qualita dei verni-
cianti tradizionali al solven-
te, & pur sempre pit econo-
mico e quindi pin facilmente

Fig. 2 - Sergio Lena
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Fig, 3 - Giuseppe Marinelli

accettabile.
Sergio Lena (fig. 2), della
Lena Anticorrosione, ha trat-
tato 1l tema delle “vernici a
vOocC
suddi-
videndo la maleria nei suoi
tre principali aspetti, riguar-
danti le esigenze ambiental,
quelle economiche e quelle

basso contenuto di
nell’anticorrosione”,

tecniche.

1l relatore ha suggerito il
sempre maggior ulilizzo di
prodotti vernicianti ad alto
secco, definito come superio-
re al 70%, sia per esigenze
ambientali sia economiche
(in quanto bastano poche
mani di pittura per otlencre
alti spessori, con sensibile ri-
sparmio di lempo per com-
pletare il ciclo di verniciatu-
ra), sia tecniche, perché essi
conferiscono al materiale ri-
vestito una maggior prole-
zione nel tempo.

Giuseppe Marinelli (lig. 3)
ha bene sollolineato come le
“esperienze
con vernici all’acqua” sono

anticorrosive

“di difficile introduzione nel
mercato”. Quali ne sono le

Fig. 4 - Claudio I'into
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ragioni? Lo specialista della
Stac di Segrate (Mi) ha richia-
mato I'attenzione dei conve-
nuti su quattro aspetti ¢ mo-
tivazioni principali:

(] lI'aspetto lecnico-normati-
vo, che non mette in discus-
sione le prove accelerate di
resistenza alla corrosione in
camera di nebbia salina, le
quali nen sono coerenti con
le prestazioni cllellive dei
prodotti all'acqua

1 l'aspelto psicologico, che
coinvolge la funzione deci-
sivnale di chi @ preposto alla
scelta dei cicli di pitturazio-
ne, il quale non ha ancora il
coraggio di rischiarc con I'u-
so dei prodolli a basso impat-
to ambientale, pur costande
questi globalmente meno

' Vaspetto legislative, in
quanto la direttiva europea
1999/13/CL sulla limitazio-
ne delle emissioni di solventi
crea difficolla e posizioni
contrapposte: i produttori di
impianti d’abbattimento pre-
mono per il recepimento, i
fabbricanti di vernici ne desi-
derano il rallentamento poi-
che non ancora pronti a pas-
sare ar prodolli all’acqua, e
I’Anver, l'associazione na-
zionale dei verniciatori indu-
striali me critica i contenuti
perche non tengono conto
della diversita italiana (I'im-
prenditorialita  dilfusa) ri-
spetto Francia, Germania e
pacsi del nord, che non di-
spongono di centri operativi
cosi parcellizzati come quelli
del nostro Paese

| I'aspetto sociale, in quanlo
il passaggio solvenle-acqua
costringe le microimprese
produllrici di vernici a fare
considerevoli  investimenti,
con un costo sociale che non
puo essere sottovalutato dal
legislatore.

Claudio Pinto (tig. 4), della



Ii.Pi.Ci di Genova, ha testi-
moniato di alcune “esperien-
ze anticorrosive con le verni-
ci all’acqua”, pur nelle diffi-
colta create da istituzioni sta-
tali, enti normativi e di omuo-
logazione, che valutano le
vernici solo per le attitudini
intrinseche dei prodotti a
soddisfare specifiche esigen-
ze teeniche, ma non conside-
rano in alcun modo gli ele-
menti inerenti all'igiene del
lavoro ¢
dell'inquinamento  ambien-
lale.

alla  riduzione

Anche commillenza ed enyi-
salda-
menle vincolate a prodott si-

neering - rimangono
curamente affidabili tecnica-
mente, ma altrettanto insin-
dacabilmente nocivi per I uo-
mo e I'ambiente. A queste i
aggiungono la maggioranza
dei produttori di vernici, che
ignorano l'esistenza dei pro-
dotti all’acqua perché - forse
- non hanno la possibilita di
grodere nell'immedialo  dei
benefici di una rapida espan-
sione della tecnologia di tali
prodotlti.

Il relatore conclude, infine,
giuslificando il comporta-
mento delle imprese di appli-
cazione, 'anello debole della
calena produttiva, che sono
portate a “destreggiarsi” Ira
imposizioni limitative degli
enii sanitari e ambientali da
una parte, e commillenza e
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produllori dall’alira, auspi-
cando Vemanazione di una
legge, 0 un decrelo ministe-
riale nazionale, che limit al
massimo la produzione di
pitture non ambientalmente
compatibili, cosi come & ca-
ratteristico della legislazione
di vari Stati degli USA, che
obbliga negli anni a un pro-
gramma di riduzione dei sol-
venti gia nei conlenitori delle
vernici.

Fig. 5 - Ettore Maccarini

Ettore Maccarini (fig. 5) della
At di Melzo (Mi) ha presen-
talo una importante docu-
mentazione sulle “macchine
per applicazione di prodott
bicomponenti ad alto solido
¢ senza solventi”. Il teslo del
suo intervenlo @ stato gia
pubblicato sul fascicolo 38 di
Anticorrosione e ad csso ri-
mandiamo il lettore interes-
salo,

Susanna Giovannini (fig. 6),
della lecno Supply di Ciri-
bella di Lugo (Ra), e Gian-
maria Guidi (fig. 7), della
stessa socicla, sono interve-
nuti ad Anticorr 2002 presen
tando I'importante tema del-
la protezione anticorrosiva a
mezzo di vernici in polvere,
al 100% di secco, senza cioe
alcun solvente in gioco.
“Polveri termoplastiche: il
miglior investimenlo in anti-
corrosione., Bassissimi cost
di manutenzione” e stato il
titolo dedicato a questi pro-
dotti, quali materiali da rive-
stimento  anticorrosivo
hientalmente

ani-
favorevoli e

Fig. 6 - Susanna Giovannini
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Fig, 7 - Gianmaria Guidi

privi di qualsiasi sostanza
tossica (VOC, TGIC, solventi,
pigmenti di cromo e piombo,
additivi e altri ancora). Dopo
averne riportato caratteristi-
che e durata nel tempo al
contatto con I"atmosfera, con
i prodotli chimici, con 'am-
biente altamente corrosivo
(acqua di mare, ambiente

marino-industriale e cosi
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via), ne hanno sottolineato

|"uso, a conlallo con sostanze

alimenlari e con acqua pota-
hile, in tutto il mondo indu-
striale (UL, Paesi dell’Est,
Honk Kong, Giappone, Rus-
sia, Usa).

Le polveri termoplastiche
sono rivestimenti strutturali
con altissima resistenza di-
elettrica e creano un'ideale
barriera protettiva esente da
porosita, non hanno tempi di
appassimento, né di reticola-
zione. | film applicati sono
subito pronti per la messa in
esercizio ¢ sono lacilmenle
manutenibili senza ricorrere



